
危险与可操作性分析（ HAZOP 、 LOPA) 、 SIL ）定级相关人员

的资质要求（附依据）
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6.3 角色和责任
HAZOP一 , 名成员都是需经过精心挑选并有明确的作用的成员。团队在确保包括。一
相关的技术、操作技能和经验的人员足够的前提下宜尽可能的精干。一 般是 4~7 人 ,。,HAZOP 。
以下为建议的小组成员各角色职责要求 :
分析组长 : 。 HAZOP 分析活动经验并经过严格的训练 , 有能力和责任实现项目管理层
和分析团队之间的沟通 , 制定分析计划 , 认同分析团队的构成 , 确保分析团队得到整体的设
计资料 , 在分析过程中 , 给出需要使用的引导词 , 以及引导
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词与要素 / 特性组合后的解释的建议 , 正确引导分析 ,。
记录员 : 记录会议过程 , 记录所有被识别的危险、问题 , 建议以及后续行动。协助分析组长制定计划并参与管理 , 有些时候 , 。
设计者 : 负责解释设计意图 , 解释每一 个被定义的偏离是如何发生的及相应的系统响应。 用户: 负责解释分析要素操作的背景条件 , 可能出现偏离的程度以及偏离出现时对操作的影响。
专家 : 对系统和分析提出专业意见，可在需要时有限参与维护人员 : 维护人员代表 ( 根据需要参与 ) 。。 ,。
所有的团队成员都宜有足够的 HAZOP 分析知识 , 确保他们有效的参与分析 , 。
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《 (HAZOP 分析 ) 》 GB/T 35320-2017/IEC61882:2001 ）对 HAZOP 。



《 (HAZOP 分析 ) 》 AQ/T 3049-2013 ）对 HAZOP
。

4. 概述
b)HAZOP一 ,。一 , 记录识别出来的各种危险和 ( 或 )一。
c)HAZOP 分析小组由多专业的专家组成 , 他们具备合适的技能和经验 ,。
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4.2.2 HAZOP 分析团队成员的要求
4.2.2.1 HAZOP 分析团队成员的组成是 HAZOP 分析质量的重要保证。
4.2.2.2 HAZOP 分析团队成员通常包括 :HAZOP 、 HAZOP 记录
、、、、 , 安全工程师等 ; 专利商代表 , 成套设备代表等各专业工程师 , 可根据讨论
。
4.2.2.3 HAZOP 分析团队成员不少干 5 人 ,。
4.2.2.4 HAZOP 主席满足下列要求 (HAZOP 主席简历见附录 A):
a)HAZOP 主席应在组织 HAZOP 、 , 精通 HAZOP 分析方法 , 熟悉
工艺流程，了解操作规程 ;
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b)HAZOP 主席官具有工程师及以上职称 [ 或执 ( 职 ) 业资格 ], 且专科应具有不少于十年 ( 本科不少于七年 / 硕士不少于五年 / 博士不少于三年 ) 、
c)HAZOP 分析经验 ;HAZOP 主席接受过第三方机构的培训 , 。
4.2.2.5HAZOP 记录员官熟练使用常规的办公软件或者计算机辅助 HAZOP 分析软件 ,一 。、
4.2.2.6 HAZOP 主席和记录员外的其他团队成员应具有五年以上的本专业技术经验 , 熟悉本专业工作内容，了解 HAZOP 分析方法。

《》 T/CCSAS 001-2018 ）对 HAZOP 分析人员的要求同样非常具体，可参考性强，但是，对于 HAZOP “持证上岗 ”的一
HAZOP。
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6.2.1 人员控制要求
6.2.1.1 人员构成
LOPA 、。分析主席和秘书应来自分析单位 , 分析成员宜来自运行单位、分
析单位 , 设计方 , 。 6 人 ~9 人 , 其中运行单位和设计方宜 4 人 ~6 人 ,
分析单位宜 2 人 ~3 人。
注 1:LOPA 分析主席的主要职责包括 :
—— 确认输入资料是否齐全、准确 ;
—— 确定工作范围、识别风险点、确定可容忍风险标准 , 并与小组成员达
一 ;
—— 编制 LOPA 工作计划 , 组织主持 LOPA 会议 , 激发小组成员
展开讨论 , 控制讨论内容和进程 , 保证会议顺利召开 ;
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-- 总结讨论中心议题 , 概括分析结果 ,一 , 检查记录表确保讨论内容得到准确记录 , 并确定已落实审查意见的责任方 ;
-- 审核并提交 LOPA 。
注 2:LOPA 分析成员的主要职责是在 LOPA 分析主席的引导下积极开展分析和讨论 , 利用自己的知识和经验响应每个步骤的分析内容和要求。
LOPA 分析成员应满足以下要求 :
-- 设计方根据分析需求派出工艺、仪表专业人员 , 、 , 专业经验不少于 3 年 ;
-- 承包商应派出与项目有关的专业人员 ;
-- 、、、、 / 操作专业人员 , 、、 , 专业经验不少于 3 年。
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6.2.1.3.2 LOPA 分析成员能力
LOPA 分析成员能力应满足下列要求 :
——LOPA 分析成员了解 GB/T 20438( 所有部分 ) 、 GB/T 21109( 所有部分 ) 、 GB/T 32857-2016, 并经过培训 :
——LOPA 分析成员具备所分析对象相同或相似领域的经验及相关法律法规知识 , 以确保评估结果合理可信 ;
——LOPA 分析单位参与项目的高级资质人员不少于 2 名。
注 : 高级资质人员指具备功能安全技术能力的高级职称人员；或取得行业权威机构功能安全资质证书的人员 , 且其所在分析单位具备相关资质的专职分析人员不少
于 5 位 , 并具有质量体系认证。

《 (LOPA) 安全完整性等级 (SIL) 》 GB/T 45111-2024 ）对 LOPA 分析人员的要求同样非常具体，可参考性强，但是，对
于 LOPA 分析人员需要第三方机构培训的要求，给中介机构发证提供了市场红利，跟注册安全工程师类似，造就了很多“持证上岗”的 LOPA
。
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8.2.1.3.1 SIL 验证主席能力
SIL, 验证主席能力应满足下列要求 :
——SIL 验证主席具有 SI 验证经验 , 能熟练使用计算软件和数据库 ;
——SIL 验证主席掌握 SIL, 验证方法 , 熟悉仪器仪表 , 对 GB/T 20438( 所有部分 ) 、 GB/T 21109( 所有部分 ) 有深入研究 , 接受过行
业权威机构 SIL 验证、GB/T20438( 所有部分 ) 、 GB/T21109( 所有部分 ) 标准技术培训 , 取得培训合格证书 ;
——SIL 验证主席具有行业认可的功能安全资质 , 且具有不少于 10 项 SLL 验证项目经验。
8.2.1.3.2 SIL 验证参与人员能力
SIL 验证参与人员能力应满足下列要求 :
——SIL 验证组成员了解 GB/T 20438( 所有部分 )GB/T 21109( 所有部分 ), 并经过培训；
——STL, 验证组成员具备所分析对象相同或相似领域 SIL, 验证项目经验 , 以确保验证结果合理可信 ;
——SIL 验证单位参与项目的高级资质人员不少于 2 名

化工过程安全
Chemical Process Safety

化工过程安全

Chemical Process Safety

3 SIL 验证人员资质要求

化工过程安全

Chemical Process Safety



感谢您的关注，愿每位化工人都平平安安！
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声明：

。‌ 不保证其无误或最新，并对其中信息、陈述、观点保持中立，目的仅在于传递更多信息，不代表本平台赞同其观点和对其真实性负责。转载和引用内容版权归原作者或原出处所有，‌‌如有侵权，请联、‌、、。‌‌ ‌‌‌
 。

PPT 、 技术交流
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